Magyar

Kdszonjuk a Weller WMP Micro forrasztopaka megvasarla-
saval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a
legszigorubb mindségi kdvetelményeket vettilk alapul, ami
biztositja a készilék kifogastalan mikddéset.

A 1. Figyelem!

Kérjuk, a készulék lzembe helyezése elbtt figyelmesen
olvassa at ezt az Uzemeltetési Utmutatdt. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivll hagyésa baleset- és életveszelyt
jelent.

Mas, az lizemeltetési utasitastol eltérd hasznalatért, vala-
mint dnkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelosséget.

Biztonsagi utasitasok

@ A forrasztopakat helyezze mindig az eredeti taroldba.

@ Tavolitson el minden gyulékony targyat a forro forrasz-
toszerszam kozelébdl.

® Hasznaljon alkalmas védédltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztoon miatt.

@ A forr¢ forrasztopakat soha ne hagyja felugyelet nélkil.

® Ne dolgozzon feszliltség alatt all alkatrészeken.

2. Leiras

A Weller Micro WMP forrasztdpaka kézrealld kialakitasa
révén alkalmas professziondlis SMD elektronika megmun-
kalasara. A fogantyu és a forrasztdcsucs kdzotti kis tavol-
sag lehet6vé teszi a forrasztopaka ergonomikus kezelését
a legfinomabb forrasztasi munkak végzése soran is. A
kivalo min6ségl szenzor és a héatviteli technika precizen
szabalyozott hdmérsekleti viszonyokat biztosit a forrasz-
tdcsucson. A forrasztdcsucs egyszer( cseréje és a kilo-
ndsen rovid felfltési idé kildnbdzd forrasztdcsucstipusok
hasznalatat teszi lehet6vé a miveletsorozatban.

Az integralt potencidlkiegyenlité vezeték lehetbveé teszi,
hogy a forrasztdcsucson |étrej6jjon a kivant potencialkie-
gyenlités. A fogantyu és a betaplald vezeték antisztatikus
kialakitasa révén a forrasztopaka teljesiti az 6sszes ESD
biztonsagi kdvetelményt.

Miiszaki adatok

Bekotd feszliltség: 24V
Teljesitmény: 65 W
Felf(itési idé: kb. 7 masodperc (50 °C - 350 °C)

(120 °F - 660 °F)
450 °C (840 °F)
minden 80 wattos tapegységhez

Max.hémérséklet.:
Csatlakoztathato:

3. Uzembe helyezés

Helyezze a forrasztopakat a biztonsagi tartoba. Tavolitson
el minden gyulékony targyat a forrasztdszerszam
kozelébdl. Dugja be csatlakozddugot (4) az ellatdegység-
be, majd reteszele. Allitsa be az ellatéegységen a kivant
hémersékletet. A szlikséges felf(itési ids elteltét kovetGen
helyezzen valamennyi forraszanyagot a forrasztdcsucsra.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztocsucson megkivant potenciélkiegyenlités az
alkalmazott ellatokészlék révén johet létre. Az ellatdegy-
seg hasznalati utmutatdja irja le azt, hogy hogyan lehet a
potencidlkiegyenlité-vezetéket csatlakoztatni.

5. Munkavégzésre vonatkozo
utasitaso

Forrasztocsucs cseréje

Egyenes forrasztocstics

- Hiitse le a forrasztopakat

- Tartsa vizszintesen a forrasztopakat.

- Dugja be utkdzésig a forrasztocsucs cseréjéhez
hasznélatos imbuszszerszamot a flit6testen at a
fogantyuba.

- Lazitsa ki a forrasztocsucsot, és huzza ki elérefelé.

Haijlitott forrasztécsucs és SMT forrasztocsucs

A h6allo szilikon alatét hasznalataval lazitsa ki a
forrasztdcsucsot, és huzza le elérefelé. Ek6zben tartsa
ugy a szilikon alatétet, hogy az ne érjen hozza
kdzvetlenil a forrasztdcsucshoz.
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Nagyon kis h6igénydi forrasztasi munkak soran csdkkenhet
a Setback-funkcié megbizhatésaga.

Kerillje el, hogy a forro forrasztocsucs a
flitétesthez érjen, mivel ez komoly
sérilésekhez vezethet.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletli forrasztocsucsok képei a
kdvetkezé oldalon lathatok 21 + 22.

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett (izemeltetési Utmutatdkat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.





