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1 Az Utmutatdhoz

K&szonjuk a Weller WX 1 forrasztéallomas megvasarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb min&ségi
koévetelményeket vettlk alapul, amelyek biztositjak a készllék
kifogastalan mikddését.

Jelen utmutaté fontos informaciokat tartalmaz, a WX 1

forrasztoberendezés biztonsagos és szakszerl tzembe

helyezésérdl, kezelésérél, karbantartasarodl és az egyszerl hibak

6nallo elharitasaral.

> A WX 1 forrasztdberendezés lizembe helyezése és a vele
végzett munka megkezdése el6tt olvassa végig ezt az utmutatét
és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

> Ugy 6rizze meg ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznalé
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1  Figyelembe vett irAnyelvek

A Weller WX 1 mikroprocesszorral vezérelt forrasztoberendezés
megfelel az EK megfelel6ségi nyilatkozatban megadott
2004/108/EGK és 2006/95/EGK iranyelveknek.

1.2  Egyutt érvényes dokumentumok

— WX 1 forrasztoberendezés Uzemeltetési utmutatd
— Kiseéroflzet biztonsagi tudnivalokrdl a jelen utmutatéhoz

— A csatlakoztatott szerszamok Uzemeltetési utmutatoi
(pl. WXP 65, WXP 120, WXP 200 WXMP vagy WXMT,
WXSB 200)
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2 Az On biztonsaga érdekében

A WX 1 forrasztdberendezés a technika jelenlegi allasa és az
elismert biztonsagtechnikai szabalyok alapjan készult. Ennek
ellenére fennall a személyi sérlilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a hasznalati utasitasban
talalhaté figyelmeztetéseket, valamint a készllékhez mellékelt
biztonsagi flzet biztonsagi utasitasait. A WX 1 forrasztéberendezést
csak az Uzemeltetési Utmutatéval egyltt adja tovabb harmadik
személynek.

2.1 Rendeltetésszer( hasznalat

A WX 1 forrasztoberendezést kizardlag az Gzemeltetési utasitasban
megnevezett célra, vagyis forrasztasra és kiforrasztasra hasznalja
az itt megadott feltételek mellett. A WX 1 forrasztoberendezés
rendeltetésszer(l hasznalata magaban foglalja azt is, hogy

— On betartja az utmutatéban foglaltakat,
— On minden tovabbi kiséré dokumentaciot figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi elbirasokat.

A készlléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyartd nem
vallal felel6sséget.

3 Szallitasi terjedelem

— WX 1 forrasztoberendezés

— Halézati csatlakozokabel

— WX 1 forrasztoberendezés Uzemeltetési utmutatod

— Kiseéroflzet biztonsagi tudnivalokrdl a jelen utmutatéhoz
— CD az szoftverrel (“Monitorsoftware”)

4 A készulék tzembe helyezése

VIGYAZAT! Aramiités- és égésveszély

A vezérlbkészilék szakszerltlen csatlakoztatasa aramutéses
sérllést okozhat és karosithatja a készlléket. A vezérl6készilék
Uzemeltetése kézben a forrasztépaka égési sértlést okozhat.

> Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen
Uzemeltetési Utmutatd biztonsagi utasitasait, valamint
vezeérlbkészlléke utmutatdjat az lzembe helyezés elbtt, és
vegye figyelembe a benne leirt 6vintézkedéseket.

> Ha nem hasznalja a forrasztépakat, akkor helyezze azt mindig
a biztonsagi taroléba.

Vegye figyelembe az attekint®é abrakat (7. és 8. Abrak 8).
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3 abra
I — |
350
w0 300
WP 200
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4 abra
Megjegyzés
Settemperature
WXP 200 3 5 0
°c Exit
5 abra
Megjegyzés
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A WX 1 forrasztéberendezéshez csak megfeleld csatlakozédugoval

rendelkez6 forrasztépaka csatlakoztathato.
A WX 1-hdz csatlakoztathaté szerszamokat a 17. oldalon talalhaté
Tartozéklistaban talalja.

1. Csomagolja ki 6vatosan a készulléket.
2. A WX készllékkel kompatibilis forrasztopakakat (1. abra) a
compatible

kovetkezdk szerint kell csatlakoztatni:

Dugja be a forrasztopaka csatlakozodugdjat a vezérldkészilék
csatlakozéhivelyébe (9) és reteszelje egy rovid jobbra
forditassal.

Helyezze a forrasztopakat a tartéba.

4. Ellenérizze, hogy a haldzati fesziltség megegyezik-e a készllék
tipustablajan talalhaté adattal, valamint hogy a halézati
kapcsolo (15) kikapcsolt allapotban van-e.

5. Csatlakoztassa a vezérl6készlléket a haldzathoz (13).

6. Kapcsolja be a készlléket a halézati kapcsoloval (15).

A kijelzén megjelenik az inditasi kijelzés (lasd 3. abra).

w

A készllék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor elvégzi az
Ontesztet és kiolvassa a szerszamban tarolt paraméter értékeket.

Ha csatlakoztatva van forrasztopaka, a kijelz6n megjelenik a
beallitott hdmérséklet (eldirt érték, 22), a hémérsékletegység °C/°F
(20), a ténylegesérték-kijelz6 (aktualis pakahémérséklet) (29) és az
eltarolt rogzitett hémérséklet (24/25).

A paka elbirt és rogzitett hémérséklete szintén el lesz tarolva. A
hémérséklet tényleges értéke az elbirt hdmeérséklet értékéig
emelkedik (= a forrasztépaka fltése folyamatban).

Tovabbi csatlakozasi valtozatokat a 21. oldalon talal.

Vegye figyelembe a csatlakoztatott készllékek mindenkori
Uzemeltetési utmutatdjat.

4.1 HOmérseéklet egyéni beadllitasa
Vegye figyelembe az attekint®é abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Régzitett hémérséklet beallitasa
1. Tartsa nyomva a kivant 10 valasztégombot.
A kijelzén megjelenik az aktualis elSirt hémeérséklet (Iasd 5. abra).

2. Allitsa be a kivant el&irt hémérsékletet a forgs-kivalaszto
kerékkel (5).

3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

4. Tartsa nyomva a kivant 1 vagy 2 kezelégombot 3 masodpercig
az aktualis elbirt érték rogzitett hdmeérseékletként (a megnyomott
gombhoz rendelve) tarolasahoz.

Tovabbi informacidkat (pl. régzitett hdmeérséklet, pakabeallitas) az
intelligens pakakhoz a mindenkori Uzemeltetési utmutatokban talal.
Valassza ki a hémérsékletet az 1 és 2 kezelbgombbal

Nyomja meg a kivant 1 vagy 2 hémeérsékletgombot.
A paka szabalyozza a kivant hémérsékletet.
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5 A készulék leirasa

A Weller WX 1 egy sokoldaltian hasznalhato forrasztéberendezés a
legujabb technoldgiai szintet képvisel6 elektronikus szerkezeti
egységeken végzett professzionalis javitasokhoz az ipari
gyartastechnika, valamint javitasi és labor célu felhasznalas
tertletén.

A digitalis szabalyoz6 elektronika a forrasztopaka kivald minéség
érzékel6- és hbatadas-technikajaval egyutt preciz hémérséklet-
szabalyozasi tulajdonsagokat biztosit a forrasztdcsucson. A gyors
mérés biztositja a nagy hémérséklet-pontossagot és az optimalis
hémérsékleti viszonyokat terheléskor.

A szabalyozhaté hémérsékleti tartomany szerszamonként valtozik,
forrasztopakak és Microtool eszk6zok esetében 50 °C — 550 °C
(150 °F — 999 °F) kozé allithatd. Az elbirt és a tényleges érték
kijelzése digitalisan torténik. Két billentylrea kdzvetlen
kivalasztashoz rogzitett hémérsékletértékek is programozhatok.

A Weller WX 1 forrasztéberendezés a kdvetkez6 funkciokkal és
tulajdonsagokkal rendelkezik:

— Modern kezelési koncepcid és navigacio

— Kezelés szenzoros gombokkal

— Tébbnyelvli menikezelés

— Grafikus LCD kijelzd kék LED hattérvilagitassal

— Legfeljebb 200 W teljesitményl szerszamokkal mikédik egyutt
— A WX 1 forrasztéberendezést nem kell kalibralni

— 1 csatlakoz6 a forrasztopakahoz beépitett paramétertarolassal (pl.
rogzitett hémérséklet)

— Automatikus szerszamfelismerés és a pakanak megfelel
szabalyozéparaméter aktivalasa

— Digitalis hémérséklet-szabalyozas

— A készllékek ESD-biztos antisztatikus kivitell

— Kllénbdz6 potencialkiegyenlitési lehetéségek a késziléken (a
standard konfiguracié kézvetlenul foldelt)

— Pakaspecifikus paraméterek beallitasa, mint: készenléti
hémérséklet; készenléti id6 ; AUTO-OFF idé; eltérés;
szabalyozasi tulajdonsag; folyamatablak;

— Allomasspecifikus paraméterek beallitasa, mint: nyelv;
hémérsékletegység °C/°F; jelszd; gomb hangjelzés be/ki; LCD
kontraszt; LCD alap fényerd; képerny6kimélé

— 2 csatlakozo a kiils6 készilékeknek (pl. WFE, WHP)

— Digitalni a opticky odbocCena pfipojka robotu

— USB csatlakoz6 USB taroléhoz (firmware frissitéshez,
paraméterezéshez, felligyelethez)
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WX

compatible

WX készllékkel
kompatibilis
forrasztopakak WX
forrasztdberendezések
hez

6 abra

WX 1 miszaki adatok

Méretek

Suly
Halozati feszlltség

Teljesitményfelvétel
Erintésvédelmi osztaly
Biztositék

Homérséklet-tartomany

H&mérséklet-pontossag
Hoémérséklet-stabilitas
Potencialkiegyenlités

A haz anyaga

Kezel6panel anyag
Kezel6panel méretei
Felbontas
Hattérvilagitas

Potencialkiegyenlités

7-17

HxSzxM (mm): 170 x 151 x 130
H x Sz x M (hlvelyk): 6,69 x 5,94 x
512

kb. 3,2 kg

230V, 50 Hz
120 V, 60 Hz
100 V, 50/60 Hz

200 W
I, antisztatikus haz
Tularamkioldd T2 A

Beallithatd

50 C°-550 C° (150 F° =999 F °)
A szabalyozhat6 hémérséklet-
tartomany a szerszamtdl fligg.

+9°C (+ 17 °F)
+2°C (+ 4 °F)

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hivelyen
keresztll a készulék hatoldalan.

Aluminiumlemez
antisztatikus fekete

(AMS 70002) bevonattal; PA
antisztatikus mianyag haz

Valddi Uveg antisztatikus bevonattal
74 x 38 mm

255 x 127 (128) pont

4 LED-del

A 3,5 mm-es kapcsoléérintkez8s hively (11) kildonb6zd bekotéseivel

4 valtozat lehetséges:

— (a) Kdzvetlen foldelés: csatlakozodugo nélkul (szallitasi allapot).
— (b) Potencialkiegyenlités: csatlakozodugoéval, kiegyenlitd vezeték

a kdzéps6 érintkezdn.

— (c) Potencialmentes: csatlakozodugoéval

— (d) Kézvetlen foldelés: csatlakozédugdval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott ellenallason keresztul.

USB csatlakozd

A WX 1 vezérl6készulék el6lapjan USB csatlakozé (7) talalhaté a
firmware frissitéshez, paraméterezéshez és fellgyelethez. Az USB
csatlakozéba (7) minden kereskedelemben kaphaté USB tarol6

csatlakoztathato.

HU
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6 A készilék kezelése

6.1 Kezelési elv

Bal oldali kezeldgomb , \\ \i — W

ﬁ;llef)zlgali kezelégomb \\\

A OWON -

Valasztogomb (elbirt
hémérséklet, kilépés a
paramétermenubdl, 10
kiegészitdé eszkdz
paramétere)
Forgo-kivalasztd kerék
Bevitel gomb (Enter gomb)
USB csatlakozé |
RS232 interfész
Forrasztépaka jobb oldali 9
csatlakozéhiively /
10 Valasztégomb (eldirt
hémérséklet, kiegészitd |
eszkdz paraméter eldl) p—
11 Feszlltségkiegyenlitdé hively ]
12 RS232 interfész 7 abra 3 -
13 Halbzati csatlakozas
14 Haldzati biztositék
15 Haldbzati kapcsolo

oo A W

©O© o0o~NO O,

(

,__
|
==
|
|
=
|
=
|
=
|
|
—

i L L)
o [IiH il 12
U
15
m
14 M @ I I

Kijelz6 attekintés 2 e A |
16 AUTO OFF 13— B U g g N
17 Készenléti hémérséklet- T

lekapcsolas — —
18 Kiegészit eszkdz

(csatlakozo hatul) 8 abra
19 Reteszelés Auto-Off 16
20 Hémérsékletegység °F/°C 17
21 Aktualis pakahdmérséklet 26 .
22 Aktiv el8irt érték / rogzitett o5 —laso B

hémérséklet
23 Kiegészitd eszkoz 24—380 380

(csatlakozo eldl) WPl /o
24 Rogzitett hémérséklet 1 23—T&s 380 /°C @ WFE T—18
25 Rogzitett hémérséklet 2 22 21 2’0 1\9

9 abra
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Gombok

Kezel6gombok 1, 2

Kezelés

Nyomja meg az 1 vagy 2 gombot
egyszer réviden

9-17

Funkcié

A rogzitett hémérséklet (24/25)* atvétele aktiv
el6irt hdmérsékletként (22)*.
- Lapozas a paramétermeniiben

Nyomja meg az 1 vagy 2
gombot 3 masodpercig

Az aktiv el6irt hémérséklet rogzitett
hémérsékletként a megnyomott gombhoz
(1 vagy 2) lesz tarolva.

Tartsa nyomva egyidejlileg az
1 és 2 gombokat

Csatorna (9)* zarolva ill. megnyitva lesz

10 és 1 Tartsa nyomva egyidejlileg a 10 és|— Paramétermeni elShivasa
vagy 10 és 2 gomb 1 vagy 10 és 2 gombokat
2és4 Tartsa nyomva egyidejiileg a 2 és |- Paramétermeni el6hivasa

vagy 1 és 4 gomb

4 vagy a 1 és 4 gombokat

4 kivalaszté gomb

Nyomja meg a 4 gombot egyszer
réviden

Kiegészitd eszkoz kivalasztasa, feltétel a
kiegészitd eszkdz (pl. WFE) paraméter
beallitasai megnyitasahoz

10 kivalaszté gomb

Nyomja meg a 10
gombot 3 masodpercig

Kiegészitd eszkoz kivalasztasa (pl. WFE eldl)
Az El6irt hémérseklet ablak megjelenik

4 gomb

Nyomja meg a 4 gombot egyszer
roviden

Kilépés a paramétermentbdl

Forgd-kivalaszto kerék
5

A forgé-kivalaszté kerék
mozgatasa ujjal

Erték kivalasztasa / beallitasa

Navigacié a menun belll

Jobb vagy bal kattintas

Megnyilik az el6irt hémérséklet ablaka a
jobbrol/balrél csatlakoztatott forrasztépakahoz

Bevitel gomb 4

Nyomja meg a 4 gombot egyszer
réviden

Az érték / kivalasztas jovahagyasa

*) lasd az attekintd abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Kezelési példa 1.:

Hémérséklet-beallitas elvégzése

1. Tartsa nyomva a kivant 10 kivalasztdgombot 3 masodpercig.
A kijelzb atvalt az eldirt hémérsékletre (lasd 10. abra).

. Allitsa be a kivant eldirt hémérsékletet a forgd-kivalaszté

3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).
4. Lépjen ki a paramétermeniibél a (4) gombbal.

6.2
Settemperature
WXP 200 3 5 ﬂ
°C Exit| o
10. &bra kerékkel (5).
Megjegyzés

Amennyiben 10 masodpercen keresztlil nem térténik adatbevitel,

automatikusan elhagyja a paramétermentit.

Entering

Parameter Menu

! Keep buttons depressed !

6.3

11. abra

Kezelési példa 2.:
Paramétermeni el6hivasa és menipont
kivalasztasa

1. Tartsa nyomva egyidejlileg a 4 és 1 vagy 4 és 2 gombokat.
Mikdzben a készilék a paramétermenibe valt, a kijelz6 a

koévetkezd informacids széveget mutatja (lasd még a 11. abrat):
Valtas a paramétermentbe” Tartsa nyomva a gombokat"

HU
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Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
ﬂ_vj Auto-0ff Time 020 min
Dpoooo Exit.
12. abra
Parameters WXP 200
Standby Temp. 1950 °C
Standby Time 010 min
ﬂ_vj Auto—Off Time 020 min
ooooo Exit
13. abra
Off
350
380
WEP 200 o
380 C
14. abra

WX 1

2. Valassza ki a menupontot a forgo-kivalaszto kerékkel (5).
A kivalasztas fekete hattérrel jelenik meg (pl. ,Készenléti hém.*,
lasd 12. abra).

3. Hagyja jova a kivalasztast a bevitel gombbal (6).
A kijelz6 atvalt Kivalasztas/beadasi médba (lasd 13. abra).

4. Végezze el a beallitast a forgd-kivalaszto kerékkel (5).

5. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (6).
A beallitas el lesz tarolva és megjelenik a paramétermend.

6. Valassza ki az uj menipontot a forgd-kivalaszté kerékkel (5) és
allitsa be a kivant értéket (Iasd 3.-5. |épést)

—vagy -
Lépjen ki a paramétermen(ibdl a (4) gombbal.

6.4
Vegye figyelembe az attekinté abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Csatorna ki-/bekapcsolasa

> Nyomja meg egyidejlileg a 1 és 2 kezeldgombokat a paka ki-
/bekapcsolasahoz.

Csatorna zarolva

Ha egy csatorna zarolva van, a kijelzén a ,OFF“ (16) felirat jelenik

meg.

6.5

> A forrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka lizemeltetési
Utmutatéjaban leirtak szerint végezze el.

Forrasztas és kiforrasztas

A forrasztécsucsok kezelése

— Az elsd felmelegités soran kenje be a forraszthato
forrasztocsucsot forraszanyaggal. Ezzel eltavolitja a
forrasztocsucson a raktarozas soran képz6dott oxidrétegeket és
szennyezddéseket.

— A forrasztas szlineteiben és a forrasztopaka letétele el6tt tgyeljen
arra, hogy a forrasztdcsucs jol be legyen kenve forraszanyaggal.

— Ne hasznaljon tul agressziv folyasztészert.
— Mindig Ugyeljen a forrasztdcsucsok helyes illeszkedésére.
— A munkahdémérsékletet a lehetd legalacsonyabbra valassza.

— Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztocsucsformat. Okodlszabaly: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

— Gondoskodjon a forrasztocsucs és a forrasztasi hely k6zoétti nagy
feltletl héatadasrol azaltal, hogy jél bednozza a forrasztdcsucsot.

— Hosszabb munkaszinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztoberendezést, vagy hasznalja a Weller-funkciot a
hémérseéklet csokkentésére.

— Onozza be a forrasztdcsucsot, miel6tt a forrasztopakat hosszabb
idére leteszi.

— A forraszanyagot kdzvetlentl a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forrasztdcsucsra.

— A forrasztdécsucsokat a hozza tartozé szerszammal cserélje.
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Megjegyzés

Megjegyzés

Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
ﬂj_v.l Auto—0ff Time 020 min

ooooo Exit
15. abra

Parameters WP 200

Standby Temp. 190 °C

Standby Time 010 min

ﬂj_vj Auto-0ff Time 020 min

ooooo Exit.

16. abra
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— Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztdcsucsra.

A vezérlbkésziléket kbzepes méreti forrasztocsucshoz
szabalyoztak be. A forrasztdcsucsok cseréje vagy mas csucsformak
hasznalata eltéréseket okozhat.

7 Paraméter beallitasa a
paramétermeniben

A paramétermenu két terlletre van felosztva:
Paraméter
Beallitasi lehet6ségek:
- Készenléti hdmérséklet
- Készenléti idé (hédmeérséklet-lekapcsolas)
- AUTO-OFF id6 (automatikus kikapcsolasi idd)
- Eltérés (hémérseéklet-eltéres)
- Szabalyozasi tulajdonsag
- Folyamatablak

Allomas paraméter

Beallitasi lehetoségek:
- Nyelv
- Hbmérséklet-verzio °C/°F (hémérsékletegység)
- Jelszo (reteszelési funkcid)
- Gomb hangjelzés be/ki
- LCD kontraszt
- LCD alap fényerd
- Képerny6kimélo

7.1 Paraméter beallitasa
Vegye figyelembe az attekint® abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Készenléti hémérséklet bedllitasa

A forrasztopakak markolatba épitett hasznalati felismeréssel
(szenzorral) rendelkeznek, amely a forrasztépaka hiitési folyamatat
automatikusan szabalyozza.

Tovabbi informacidkat az intelligens pakardl a mindenkori
Uzemeltetési utmutatéban talal.

A hémérséklet-lekapcsolas utan automatikusan a készenléti
hémérséklet lesz beallitva.

1. Paramétermendi el6hivasa.

2. Vaélassza ki a Készenléti hémérséklet menulpontot.

3. Allitsa be a készenléti hémérsékletet elSirt értékét a
forgo-kivalasztod kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Lépjen ki a paramétermen(ibdl a (4) gombbal.

o
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350
380 1 80
WXP 200
380 C
17. abra
Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min

Auto—O0ff Time 020 min

Exit

oooon

18. abra

Megjegyzés

350

380

WEP 200

380 C

19. abra

Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min

Auto—0ff Time 020 min

Exit

ooooo

20. abra

Megjegyzés

WX 1

Hémérséklet-lekapcsolas (készenléti idd) beallitasa

Ha nem hasznalja a forrasztészerszamot, akkor a beallitott
készenléti id6 elteltével a hémérséklet a készenléti hdmérsékletre
csokken. A készenléti allapotot a tényleges érték villogasa jelzi és a
kijelzén a ,Készenlét® (17) felirat jelenik meg.

Az 1 vagy 2 kezelégomb megnyomasaval a készenléti allapot
befejezddik. A pakaba integralt szenzor felismeri az allapotvaltozast
és kikapcsolja a készenléti allapotot, miutan a paka meg lesz
mozditva.

Készenléti id6 beallitasa:

1. Paramétermenu el6hivasa.

2. Vaélassza ki és hagyja jova a Készenléti idé6 menlpontot.

3. Allitsa be a kivant készenléti hdmérsékletet a forgoé-kivalasztd
kerékkel (5).

A kdvetkezb készenléti beallitasok elvégzésére van lehetdség:
,ON“ =0 perc”: készenléti id6 ki van kapcsolva (gyari
beallitas)

,OFF“ =,1-99 perc": készenléti id6 , egyénileg beallithatd
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a mentben

vagy
Kilepés a paramétermenibdl a (4) gombbal.

Nagyon kis héigény forrasztasi munkak soran csdkkenhet a
készenléti funkcié megbizhatdésaga.

Automatikus lekapcsolasi idé6 (AUTO-OFF) beallitasa

Amikor nem hasznalja a forrasztopakat, az AUTO-OFF id6
eltelte utan a forrasztépaka fltése lekapcsol.

A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti funkciotol
fuggetlentl megtorténik. A tényleges hémeérséklet villogva kerul
kijelzésre és a maradvanyh6 kijelzésére szolgal. A kijelzdn
megjelenik a ,AUTO-OFF*“ (16) felirat.
1. Paramétermendi el6hivasa.
2. Valassza ki és hagyja jéva az AUTO-OFF meniipontot.
3. Allitsa be a kivant AUTO-OFF idét a forgo-kivalasztd
kerékkel (5).
A kovetkezd AUTO-OFF idébeallitasok elvégzésére van
lehetéség:
- ,OFF*“=,0 perc*: az AUTO-OFF funkcio ki van kapcsolva
(gyari beallitas)
,LON“ = ,1-999 perc*: az AUTO-OFF id6 egyénileg beallithato.
4. Hagyja jéva az id6t a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menlben vagy
kilépés a paramétermentibdl a (4) gombbal.

A készenléti és AUTO-OFF lGzemmaodok térlése: Kapcsolds
pakatarté nélkil az 1 vagy 2 vagy 10 kezel6gomb megnyomasaval
vagy a forrasztopaka tarolobol torténd felvételével torténik.



WX 1

g Parameters WXP 200
_Aj Offset 000 °C
Perform. Mode standard
ﬂ_v.l Temp. Window 020 °C
ooooo Exit
21. abra
Parameters WP 200
2 Offset 000 °C

Perform. Mode standard

ﬂ_vj Temp. Window 020 °C

Dpoooo Exit.
22. abra

Parameters WXP 200
_Aj Offset 000 °C

Perform. Mode standard

ﬂj_vj Temp. Window 020 °C

oooon Exit

23. abra

Megjegyzés

13-17

Homérséklet-eltérés bedllitasa

A tényleges forrasztdcsucs-hémérséklet egy hémérséklet-eltérési
erték bevitelével £ 40 °C-kal (£ 72 °F) modosithato.

1. Paramétermendi el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova az ELTERES menipontot.

3. Allitsa be a kivant hémérséklet-ELTERESI értéket a forgd-
kivalaszto kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menltben vagy
kilépés a paramétermenibdl a (4) gombbal.

Szabalyozasi tulajdonsagok beallitasa

Ez a funkcié meghatarozza a forrasztépaka felfitési jelleggorbéjét a
beallitott pakahémérséklet eléréséhez.

1. Paramétermendi el6hivasa.

2. Vaélassza ki és hagyja jova a Szabalyozasi tulajdonsagok
menupontot.

3. Allitsa be a kivant szabalyozasi funkciét a forgé-kivalaszto
kerékkel (5).

A kdvetkez6 beallitasok elvégzésére van lehetbség:
~Standard“: hozzaigazitott (kdzepes) felftés (gyari beallitas)
.Lagy“: lassu felfltés
,Gyors®: gyors felflités

4. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a meniben vagy
kilépés a paramétermenibdl a (4) gombbal.

Folyamatablak beallitasa

A folyamatablakban beallitott hémérséklet-tartomany meghatarozza

a potencialmentes kapcsolasi kimeneti jelek jellegét.

1. Paramétermenu eléhivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Folyamatablak menlpontot.

3. Allitsa be a folyamatablak kivalasztott hdmérséklet-tartomanyt a
forgo-kivalaszté kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a meniben vagy
kilépés a paramétermenibdl a (4) gombbal.

A LED koérlampaval (pl. WXP 120) felszerelt pakaknal a

folyamatablakot a LED kérlampak vilagitasi viszonyai hatarozzak

meg.

— Allandé vilagitas jelenti a kivalasztott hémérséklet elérését, ill. a
hémérséklet tartasat a megadott folyamatablakon beldl.

— Avillogas a rendszer felftését, ill. a hdmérséklet-
folyamatablakon kivdli értékét jelzi.

HU
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Station Parameters

J Language
Unit. °F
ﬂ_vj Password EY )
Button Sound On
Exit
24. abra
Station Parameters
= Language ENG
Unit
% Password T T
Button Sound On
Exit
25. abra
Megjegyzés
& Enter PIN
Exit
26. abra
4] Enter PIN
Exit
27. abra
@ Station locked
Exit
28. abra
g Station Parameters
_aj Language ENG
Unit °F
Eﬂ_vj Password RER
Button Sound Oon |
Exit

29. abra

WX 1

7.2  Allomasparaméterek beallitasa
Vegye figyelembe az attekint® abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Nyelv kivalasztasa a meniihéz

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Nyelv menupontot.

3. Allitsa be a kivant nyelvet a forgé-kivalaszté kerékkel (5).
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Hémérsékletegység kijelzésének atallitasa

1. Paraméterment( eléhivasa.

2. Valassza ki és hagyja jéva a Hémérsékletegység °C/°F
menupontot.

3. Allitsa be a kivant hdmérsékletegységet a forgé-kivalaszté
kerékkel (5).

4. Hagyja jova a beallitast a jovahagyé gombbal (6).

A reteszelési funkcié be-/kikapcsolasa

A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztdberendezésen csak a
rogzitett hémérséklet gombok (= 1 és 2 kezel6gombok) mikddnek.
A t6bbi beallitas csak a javitéallomas kireteszelése utan
modosithatd ismét.

Amennyiben csak egy hdmérsékletet kivan engedélyezni, az
1 és/vagy 2 kezel6gombokat (régzitett hémérséklet gombok)
azonos hémeérsékletértékre kell beallitani.

A forrasztéberendezés reteszelése:

1. Paramétermendi el6hivasa.
2. Vaélassza ki és hagyja jéva a Jelszé menupontot.

3. Allitsa be a kivant haromjegy reteszelési kédot
(001-999 kozétt) a forgo-kivalasztd kerékkel (5) (lasd 26. abra).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (“6).

A reteszelés aktiv (a kijelzén egy lakat lathato (19), lasd még a 27.
abrat).

A forrasztéberendezés reteszelésének feloldasa

1. Paramétermenu el6hivasa.
Amennyiben a reteszelés aktiv, a jelszé-mentpont
automatikusan megnyilik. A kijelzé6n megjelenik harom csillag

(***).
2. Allitsa be a haromjegy( reteszelési kodot a forgé-kivalasztd
kerékkel (5).

3. Hagyja jova a kodot a bevitel gombbal (6).

Gomb hangjelzés be/kikapcsolasa

1. Paramétermendi el6hivasa.
2. Valassza ki és hagyja jéva a Gomb hangjelzés menipontot.

3. Kapcsolja ki vagy allitsa be a gomb hangjelzést a
forgo-kivalaszto kerékkel (5).
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Station Parameters
) LcD-Contrast
LCD-Brightness 070 %
Screen saver Off
Exit.
30. abra
g Station Parameters
_&J LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 ¥
Screen saver Off
Exit
31. abra
g Station Parameters
_'Aj LCD—Contrast 032
LCD—Brightness 070 ¥
Screen saver
Exit.

32. abra

Station Parameters

&)

LCD-Contrast Q32
LCD-Brightness 070 #
Eﬂ_vj Screen saver Off
Pot. free output Off
opoooo Exit.
33. abra
Megjegyzés

- Attention —

Bootloading...
Do not switch off !

..duration about 30 sec.

34. abra

Megjegyzés
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4. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (6).

LCD kontraszt beallitasa

1. Paramétermendi el6hivasa.
2. Valassza ki és hagyja jéva az LCD kontraszt mentpontot.

3. Allitsa be a kivant LCD kontraszt értéket a forgé-kivalaszto
kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

LCD alap fényerd beallitasa
1. Paraméterment el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jéva az LCD alap fényeré menUpontot.

3. Allitsa be a kivant LCD alap fényerét a forgé-kivalasztd
kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Képerny&kiméld beallitasa
1. Paramétermendi el6hivasa.
2. Vaélassza ki és hagyja jova a Képernyékimélé mendipontot.

3. Allitsa be vagy kapcsolja ki a képerny8kimélét a forgé-kivalasztd
kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Definice vystupu robotu

Vystup robotu se nachazi na zadni strané zarizeni. Osazeni koliku
vystupu robotu je zobrazeno na strané 19.

1. Spust'te Nabidku polozek Parametry.

2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky Vystup robotu.

3. Kanal/kanaly nastroje zvolte pomoci oto¢ného zacvakavaciho
kola (7).
4. Nastaveni potvrdte stisknutim tlacitka Enter (8).

Pokud je pracovni teplota robotu dosazena, zobrazi se na
obrazovce hlaseni — ok - (viz obr. 33).

7.3

1. Kapcsolja ki a WX 1 forrasztoberendezést.
2. Dugja be az USB tarol6t az USB csatlakozéba.
3. Kapcsolja be a WX 1 forrasztoberendezést.

Firmware frissités végrehajtasa

A firmware frissités automatikusan lefut (lasd 34. abra).

Amennyiben a munkaallomason Ujabb verziéju firmware van
telepitve, akkor ez nem lesz médositva.

A firmware frissités ideje alatt a munkaallomast nem szabad
kikapcsolni.

HU
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WFE - Speed

050
%

35. abra

I —

w0 300

WP 200
WFE 380 C

36. abra:
WFE csatlakozas el6l

350

Jelzés/tliinet

Kijelz& ,- - -*

7.4

WX 1

Kiegészitd eszk6z csatlakoztatasa

Vegye figyelembe az attekint® abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Kiegészitd eszkozoket a WX 1 forrasztéberendezés elblapjan
talalhato csatlakozéhoz (23) és/vagy a hatoldali csatlakozéhoz (18)

lehet csatlakoztatni.

A WX 1 forrasztéberendezés automatikusan felismeri, milyen
kiegészitdé eszkdz van csatlakoztatva. Ezt a WX 1
forrasztoberendezés a bal (ellilsé csatlakozo (23), lasd 35. abra)
vagy a jobb (hatsé csatlakozo) oldalon jelzi ki egy szimbélummal
vagy a csatlakoztatott kiegészité eszkdz nevével (23/18).

7.5

Kiegészitd eszk6zbk paraméterei beallitasa

Vegye figyelembe az attekint® abrakat (7. és 8. Abrak 8).
1. Valassza ki a kiegészitd eszkdzt a kiegészité eszkdéz gombbal

(eldl/hatul) (4, 10).

A kijelzdn megjelenik a beallithaté paraméter (pl. fordulatszam).
2. Allitsa be a kivant értéket a forgé-kivalaszté kerékkel (5).
3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

vagy

nyomja meg a (4) gombot a kilépéshez.

8 A WX 1 apolasa és karbantartasa

[> Tisztitsa meg a kezel6panelt arra alkalmas tisztitokendével, ha

az elszennyez6dott.

> Zarja le a nem hasznalt csatlakozokat zardsapkaval.

9 Hibaulzenetek és hibaelharitas

Lehetséges ok

— A szerszam nem lett
felismerve

— A szerszam meghibasodott

Hibaelharit6 intézkedések

Ellen6rizze a szerszam
csatlakozasat a készUlékhez

Ellen6rizze a csatlakoztatott
szerszamot

A kijelzé nem m{ikddik
(a kijelzd ki van kapcsolva)

— Nincs halozati feszliltség

Kapcsolja be a halozati
kapcsolot

Ellen6rizze a halozati
feszlltséget
Ellen6rizze a készUlék
biztositékat

OFF
A csatorna nem kapcsolhato
be

— Tulterhelésvédelem

Csak egy paka hasznalhato.
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10 Tartozék

TO05 29 212 99 WXP 65 forrasztokészlet WDH 10 taroldval

T005 29 202 99 WXP 120 forrasztokészlet WDH 10 taroloval
TO05 29 206 99 WXP 200 forrasztokészlet WDH 31 taroloval
T005 13 178 99 WXMT mikro-kiforrasztécsipesz WDH 60 taroldval
TOO05 29 204 99 WXMT mikro-forrasztopaka WDH 50 taroloval
TO05 27 043 99 WXSB 200 forraszfiirdd

T005 15 121 99 WDH 10 biztonsagi pakatarté WXP 120-hoz

T0O05 15 158 98 WDH 31 biztonsagi pakatarté WXP 200-hoz
T005 15 156 99 WDH 50 biztonsagi pakatarté WXMP-hez

TOO05 15 169 99 WDH 60 biztonsagi pakatarto6 WXMT-hez

T0O05 36 606 99 Zero Smog 4V hordozhaté elszivokészilék 230 V
TOO05 36 476 99 WFE 20D forrasztasifist elszivokészilék 230 V
TOO05 36 256 99 WFE 4S mobil elszivokésziléek 230 V

TOO05 36 586 99 WFE 8S mobil elszivokeésztilék 230 V

TOO05 33 648 99 WHP 1000 elémelegitd lap 1000 W

TOO05 33 386 99 WHP 3000 infra elédmelegitd lap 600 W

T005 33 646 99 WHP 3000 infra elémelegité lap 1200 W

TOO05 87 647 10 WX csatlakozbévezeték

TOO05 87 647 11 WX adapter PC-hez

T0O05 87 647 12 WX adapter WFE/WHP-hez

A tovabbi tartozékokat az egyes forrasztépaka készletek
Uzemeltetési utmutatdjaban talalhatja.

11 Artalmatlanitas

A kicserélt készllékalkatrészeket, sz(ir6t vagy a hasznalt készlléket
az On orszaganak el6irasai szerint artalmatlanitsa.

12 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a készilék vevohoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan elévilnek. Ez nem vonatkozik a
vevd BGB (Német Szdvetsegi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jot, ha a készUlék tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.

HU



WX 1 Alternative configurations

Alternative configurations

T 005 87 647 12

T 005 87 647 10

T 005 87 647 10

T 005 87 647 10

Robot output pin assignments

LR rear

RJ-connector

T 005 87 647 12



WX 1 Exploded Drawing

Exploded-view diagram

Note Components must be fitted and replaced by the authorised Repair
Service, otherwise the warranty will be void.
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Weller WXP 120 Forraszto paka (24V/120W)

WXP 120
A készulék attekintése

WXP 120

O,
1.  Forrasztécsucs 3. LED allapotkijelzé
2.  Csucs fogantyuja 4, H&allé antisztatikus szilikonvezeték

5. Reteszelhetd csatlakozodugd
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1 Az Uzemeltetési utmutatoral

Kdszonjiuk a Weller WXP 120 forrasztépaka megvasarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb mindségi
kévetelményeket vettik alapul, amelyek biztositjak a készllék
kifogastalan mikodését.

Ezen utmutatoé fontos informacidkat tartalmaz, a WXP 120
biztonsagos és szakszerll lzembe helyezésérdl, kezelésérdl,
karbantartasarél és az egyszer( hibak énallé elharitasarol.

> A WXP 120 forrasztopaka Uzembe helyezése el6tt olvassa el
jelen utmutatoét és a mellékelt
biztonsagi tudnivalokat.

> Ugy 6rizze meg ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznalé
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1 Betartandd iranyelvek

A Weller WXP 120 forrasztopaka megfelel az EK megfelel6ségi
nyilatkozatnak, a 2004/108/EK és 2006/95/EK iranyelvek alapvet6
biztonsagi kdvetelményei alapjan.

1.2 Hatalyos dokumentumok

— Kezelési utmutatoé a tapegységhez
— Kezelési utmutaté a WXP 120 forrasztépakahoz

2 Az On biztonsaga érdekében

— AWXP 120 forrasztopakat a legujabb technikai ismeretek alapjan
és az elismert biztonsagi szabalyoknak és rendeleteknek
megfelelGen allitottuk eld. Mindazonaltal, ha nem tartjak be a
mellékelt biztonsagi elbirasokat és feltiintetett figyelmeztetd
utasitasokat, fennall a személyi sérilések és anyagi karok
veszélye.

— AWXP 120 forrasztopakat csakis jelen kezelési utmutatoval
egydutt adja tovabb.
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Altalanos
tudnivaldk
Utasitasok

Hogyan banjunk a
forrasztopakaval /
kiforrasztécsipessz
el

WXP 120

— A gyarté nem vallal felelésséget a készulék nem megfelel

2.

hasznalatabdl, illetve jova nem hagyott valtoztatasaibél eredd
karokért.

1 Kérjuk, tartsa be a kdvetkezbket:

A WXP 120 forrasztépakat mindig helyezze az erre a célra
tervezett biztonsagi pakatartdba.

Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrd
forrasztdszerszam kodzelébdl.

Viseljen megfelel6é védbéruhazatot a WXP 120 pakaval végzett
munka folyaman.

Soha ne hagyja &rizetlenul a forr6 WXP 120 forrasztépakat.

Semmilyen munkat ne végezzen feszlltség alatt allo
alkatrészen.

Antisztatikus mianyagok vezetoképes toltbanyaggal vannak
ellatva a statikus feltéltddés kialakulasanak elkertlésére. Ezaltal
azonban a mlanyag szigetel6képessége csokkent.

Semmilyen munkat ne végezzen feszlltség alatt allo
alkatrészen.

Forrasztas kézben mindig viseljen véddszemiiveget.

Olvassa el és tartsa be a mindenkori WX tapegység kezelési
Utmutatojat

Ne tegye a forré pakat vagy kiforrasztdcsipeszt a munkalapra
vagy miUanyag fellletre, és ne is hagyja ott azokat.

A paka elsé felflitése el6tt nedvesitse forraszanyaggal az 6nozott
forrasztd/kiforrasztd csucsot, ezaltal a tarolas folyaman
képz&dott oxidrétegek vagy szennyezddések eltavolithatok a
pakaral, ill. a csipeszrol.

Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a forrasztasok és kiforrasztasok
k6zo6tti munkasziinetekben, valamint a készilék tarolasa
folyaman a csucsok jol meg vannak nedvesitve.

Ne hasznaljon agressziv folyasztészert.

Mindig Ugyeljen arra, hogy a forraszté/kiforrasztécsucsok
el6irasszerlien legyenek betéve.

Valassza a lehetd legalacsonyabb hémérsékletet.
Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb

forrasztdcsucsformat. Alkalmazas: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

Jol nedvesitse be a forrasztd/kiforrasztocsucsokat, annak
biztositasa végett, hogy a forrasztd/kiforrasztdcsucs és a
forraszpont kdzotti héatvitel hatékony legyen.

Kapcsolja ki a rendszert, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
forraszto/kiforraszto készuléket.

Nedvesitse a forraszté/kiforrasztd eszkdz csucsat, miel6tt a
biztonsagi pakatartéba tenné.

A forraszanyagot kdzvetlenull a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forraszté/ kiforrasztd csucsra.

Ne fejtsen ki tul nagy erét a forrasztd/kiforrasztocsucsra.

Mindig Ugyeljen arra, hogy a forrasztopaka elGirasszerien
legyen a biztonsagi pakatartoban.
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2.2 Rendeltetésszeril hasznalat

A WXP 120 forrasztépakat kizardlag a kezelési utmutatéban
feltlntetett, az elektronikai alkatrészek adott célbdl vald, az itt
megadott kérilmények kozotti kioldasara és elhelyezésére
hasznalja. A WXP 120 forrasztopaka rendeltetésszerl hasznalata
azt is tartalmazza, hogy

— On betartja az Utmutatéban foglaltakat,

— On minden tovabbi kiséré dokumentaciot figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi eldirasokat.

A gyartd nem visel semmilyen felel6sséget azokért a karokért,
amelyek a szakszer(tlen, a kezel6i utmutatéban nem leirt moédon
torténd hasznalat vagy a készilék nem engedélyezett mddositasai
miatt keletkeznek.

3 Szallitasi terjedelem

WXP 120 csomagolva T0052920199:
— WXP 120 forrasztopaka, T0052920199
— XT B vésbhegy 2,4 X 0,8 mm T0054470400

— Kezelési utmutatdo WXP 120

Kiegészité a WXP 120
forrasztokészlethez T0052920299:

— WDH 10 biztonsagi pakatarto T0051512199
— Dugaszolt csatlakoz6 a talplemezhez T0058703153
— Kezelési utmutaté WDC 2

4 A készulék leirasa

41 WXP 120 forrasztépaka

A WXP 120 forrasztdépaka a forrasztasi hémeérséklet villamgyors és
pontos elérésével tlnik ki. A kiildndsen nagy teljesitményi 120 W
fOtéelemnek kdszénhetben a viselkedése rendkivil dinamikus.
Karcsu alakja és a pakahegy és a markolat kozétti révid tavolsag
kovetkeztében altalanosan hasznalhaté a rendkivil finom forrasztasi
munkaktol kezdve a magas héigényl forrasztasi munkakig.

A WXP 120 rendelkezik hasznalat-figyel6vel, és ha nem hasznaljak,
akkor automatikusan készenléti tzemallapotba kapcsol, ill.
kikapcsol. A LED allapotkijelz6 mutatja a mindenkori Gzemallapotot.
A készenléti hdmérséklet beallitasa, valamint a kapcsolasi idék
megtalalhatok a mindenkori hasznalt WX tapegység kezelési
Utmutatojaban.

Megjegyzés A Weller WXP 120 forrasztépaka csakis a Weller WX

tapegységekkel Gzemeltethetd.

HU
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4.2 Milszaki adatok

Hémérséklet- 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)
tartomany

Szerszam kabele Szilikongumi, héallo

Fltéelem Beépitett flitGelem

Hémérséklet-érzékeld6 Platina érzékeld

Fitételjesitmény 120 W

FeszUlltség (ftés) 24V

Felfitési id6 (kb.) 14 s (50 °C-rol 380 °C-ra)
(120 °F-rol 660 °F-ra)

Bekotés 6 polusu acél biztositék a polusok
felcserélése ellen, retesszel

Suly 42 g, pakaheggyel, kabel nélkil

Csucs tipusa XT gyartasi sorozat

Tapegység Weller WX egységek

5 A készulék izembe helyezése

VIGYAZAT!

Egésveszély

A forrasztopaka hegye nagyon forré lesz a forrasztasi/
kiforrasztasi folyamatban.

A hegy megérintésekor fennall az égésveszély.

> Ne érintse meg a forré pakahegyet és tartsa tavol a gyulékony
targyaktol.

1. Ovatosan csomagolja ki a WXP 120 forrasztépakat.

Helyezze a forrasztépakat a WDH 10 biztonsagi pakatartdba.

. Csatlakoztassa a csatlakozddugot (6) a tapegységhez, és
reteszelje, az éramutaté jarasaval megegyezd iranyban térténd
elforditasaval.

. Ellenérizze, hogy a halozati feszlltség egyezik-e a WX
tapegység adattablajan feltlintetett feszlltséggel.

. Kapcsolja be a tapegységet, és allitsa be a kivant hdmérsékletet.

. Amikor a szerszam eléri a kivant hémérsékletet, a LED
allapotkijelz6 (4) folyamatosan vilagit. Nedvesitse a pakahegyet
forraszanyaggal.
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6 A WXP 120 pakahegyek cseréje

VIGYAZAT!

Egésveszély

A forrasztasi és kiforrasztasi folyamatok soran a forrasztécsucs

nagyon forré lesz.

A forrasztocsucs megérintésekor fennall az égésveszély.
D> A forrasztopakanak kikapcsolt allapotban legalabb 3 percen at

a biztonsagi pakatartoban (WDH 10) kell maradnia, mig a
pakahegy leh(l. A LED allapotkijelz6 (4) kikapcsolt. A
pakahegyek csak akkor cserélhetdk, ha hidegek.

Megjegyzés

Hasznalt hegy cseréje

1.

Tegye a forrasztépakat a WDH 10 biztonsagi pakatartoba.

2. Kapcsolja ki a tapegység halozati kapcsologjat.
3.
4. Tartsa a forrasztopakat enyhén a heggyel lefelé.

Varjon harom percig, mig a pakahegy lehdl.

Tartsa a forrasztépakat a hatsé markolatrésztél (4) fogva, és
csavarja le a hegytartét (3) balra térténé forgatassal

A hegytartét (3) el6re huzva vegye le

Ekkor a pakahegy (2) csak lazan all a hegytartéban (3)

Ne helyezze, ill. ne tegye hilni a pakahegyet / mérécsucsot
tisztitdszivacsra vagy mianyag fellletre. Tobb pakahegy-tipus
hasznalata esetén azt javasoljuk, hogy a pakahegyet (2) és a
hegytartot (3) egyitt hasznalja a csererendszerben

(lasd a 3 abrat fent).

Tartsa tisztan a pakahegyek és a fltéelemek héatado fellleteit.
A fatéelem nem kerulhet érintkezésbe forrasztéénnal.

Uj pakahegy behelyezése

5.

Helyezze a pakahegyet csucsaval el6ére a hegytartéba.

A hegytartét a pakaheggyel egydtt tolja ra a fitéelemre, és jobbra
csavarva rogzitse.

Kapcsolja be a tapegység halézati kapcsoldjat, és allitsa be a
kivant hdmérsékletet.

HU
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7 Tartozék

7.1 XT pakahegyek a WXP 120 forrasztépakahoz

Lasd az XT pakahegyek a WXP 120 forrasztopakahoz tablazatot
jelen utmutaté végén vagy a www.weller-tools.com oldalon.

7.2 Pétalkatrészek és tartozékok a WXP 120
pakahoz
Rendelési Leiras
szam
70052920199 WXP 120 forrasztépaka
T0051512199 WDH 10 biztonsagi pakatarté
T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitokészlethez

8 Artalmatlanitas

A kicserélt készulékalkatrészeket, szlrét vagy a hasznalt készlléket
az On orszaganak el6irasai szerint artalmatlanitsa.

9 Garancia

A vevl szavatossagi igényei a készllék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan elévilnek. Ez nem vonatkozik a
vevo BGB (Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jot, ha a készulék tulajdonsagaira és tartossagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.



XT- Spitzen fiir WXP 120
Soldering Tips for WXP 120

39

39

36

35

36,5

Bestell-Nr.
Order-No

T005 44 701 99

T005 44 702 99

T0O05 44 703 99

T0O05 44 704 99

T0O05 44 705 99

T005 44 706 99

T0O05 44 707 99

T0O05 44 708 99

T0O05 44 709 99

TOO05 44 710 99

Modell
Model

XT AL

XT M

XTA

XTB

XTC

XTD

XTE

XT AA

XT BB

XT CC

Beschreibung.

Description

Meisselform
Chisel

Meisselform

Chisel

Meisselform
Chisel

Meisselform
Chisel

Meisselform
Chisel

Meisselform
Chisel

Meisselform
Chisel

60° Lotspitze
60° tip bulk

45° Lotspitze
45° tip bulk

45° Lotspitze
45° tip bulk

Breite A
Width A

1,6 mm
0.063 in.

3,2 mm

0.126 in.

1,6 mm
0.063 in.

2,4 mm
0.094 in.

3,2 mm
0.126 in.

4,6 mm
0.18 in.

59 mm
0.232in.

® 1,6 mm

@ 0.063 in.

02,4 mm

0 0.094 in.

@ 3,2 mm

0 0.126 in.

Dicke B

Length B

1,0 mm
0.039 in.

1,2 mm

0.047 in.

0,7 mm
0.028 in.

0,8 mm
0.031 in.

0,8 mm
0.031 in.

0,8 mm
0.031 in.

1,2 mm
0.047 in.

Soldering Tips

Lénge C
Length C

39,0 mm
1.535in

39,0 mm

1.535in.

36,0 mm
1.420 in

35,0 mm
1.377 in.

35,0 mm
1.377 in.

34,5 mm
1.358 in.

34,5 mm
1.358 in.

36,5 mm
1.377 in.

36,5 mm
1.377 in.

36,5 mm
1.377 in.



Soldering Tips
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Bestell-Nr.
Order-No

TOO05 44 711 99

TOO05 44 712 99

TOO05 44 713 99

TO05 44 714 99

T005 44 715 99

TO05 44 716 99

TO05 44 717 99

TO05 44 718 99

TO05 44 719 99

TOO5 44 720 99

TOO5 44 721 99

Modell Beschreibung. Breite A
Model Description Width A
XT KN  60° Lotspitze @ 2,0 mm
60° tip bulk @ 0.078 in.
XT GW  Lotspitze 2,3 mm
Chisel 0.091 in.
XTH Lotspitze 0,8 mm
0.0315.in.
XT0 Rundform 1,0 mm
Round chisel ? 0.039 in.
XT BS  Rundform 02,4 mm
Round chisel ? 0.095 in.
XT CS  Rundform @ 3,2 mm
Round chisel 0 0.126 in.
XT DS  Rundform @ 5,0 mm
Round chisel @ 0.197 in.
XTF 30° Rundf. abgeschr. @ 1,2 mm
30° Round sloped chisel @ 0.047 in.
XT Adapter M4
XT Adapter M5

XT D45 45° Solar Lotspitze
45° Solar chisel

5,0 mm
0.197 in.

Dicke B Léange C
Length B Length C

45,0 mm
1.772 in.

3,2 mm
0.126 in.

36,5 mm
1.377 in.

0,4 mm
0.016 in.

36,5 mm
1.377 in.

36,5 mm
1.377 in.

36,5 mm
1.377 in.

36,5 mm
1.377 in.

34,5 mm
1.358 in.

36,5 mm
1.377 in.

36,0 mm
1.420 in.

36,0 mm
1.420 in.

36,5 mm
1.377 in.



Soldering Tips

Bestell-Nr. Modell Beschreibung. Breite A Dicke B Léange C
Order-No Model Description WidthA Length B Length C
, 39 ‘ T005 44 722 99 XT Messspitze 40,0 mm
: XT Measuring tip 1.575 in.

%: @
405 ‘ T005 44 73099 XT DDH 45° Lotspitze 4,0 mm 40,5 mm
XT DDH 45° Chisel 0.158 in. 1.595 in.

g_l
b:d _ T005 44 73599 XT GW Lotspitze 3,5 48 mm  36,5mm
s = XT GW Chisel 0.138in. 0.189in. 1.377in.
\ 395 | ° T005 44 736 99 XT DL Meisselspitze 4,6 mm 0,8mm 39,5mm
5:[‘ 3 XT DL Chisel 0.181in. 0.032in. 1.555in.

08 '

‘ 363 ) -
Lzﬂ:d s TO05 44 738 99 XT B SL Meisselspitze 2,5 mm 0,8mm 36,3 mm
XT B SL Chisel 0.0984 in. 0.0315in. 1.429 in.

TO05 44 737 99 XT HX Lotspitze 0,8 mm 0,4 mm
\/,.%:I:U @ XT HX Chisel 0.0315.n. 0.016 in.
H:MMMMH: T005 87 657 11 Spitzenhillse

Barrel

mﬂmﬂmﬂ]ﬂﬂ”ﬂ: T005 87 657 66  Spitzenhiilse flir gebogene Spitzen

Barrel for bent




Soldering head

Bestell-Nr. Beschreibung.
Order-No Description

b X S D T005 44 73199 XT Lotstempel 10 x 4 mm komplett
(bestent aus XT Lotstempel und XT Lotstempeladapter)

XT Soldering head 10 x 4 mm complete
(consist of: XT Soldering head and soldering head adapter)

T005 44 73190 XT Lotstempel 10 x 4 mm, Ersatz
XT Soldering head 10 x 4 mm, spare

21

8,3 20

W TO05 44 73299 XT Lotstempel 20 x 4 mm komplett
& i ;—<I |:[| (bestent aus XT Lotstempel und XT Lotstempeladapter)
XT Soldering head 20 x 4 mm complete
(consist of: XT Soldering head and soldering head adapter)

T005 44 73290 XT Lotstempel 20 x 4 mm, Ersatz
XT Soldering head 20 x 4 mm, spare

21

8.3 20

b X S ]:l T005 44 73399 XT Lotstempel 33 x 4 mm komplett
(bestent aus XT Lotstempel und XT Lotstempeladapter)

XT Soldering head 33 x 4 mm complete
(consist of: XT Soldering head and soldering head adapter)

T005 44 73390 XT Lotstempel 33 x 4 mm, Ersatz
XT Soldering head 33 x 4 mm, spare

21

8.3 20

. = T005 44 734 99  XT Létstempel, Ersatz
XT Soldering head adapter, spare
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